


Zn = 30 um

CuSiMn = 100 pm

Zn = 60 um
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thermisch sensitiv flexibel glatte Oberflachen
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Wer sind wir?
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Pulverforderer G1 < ecoCOAT
2014 2017

2012 2015
Entwicklungsbeginn Serienanlage vom
OEM abgenommen

= R. Riemensperger mechanische Werkstitte GmbH



Wer sind wir?

Formschluss

= Bspw. Klemmleiste

= Nickel-Diamant Beschichtung

= Patentierte Schicht — plasmaGRIP®

= Kundenspezifische Oberflichenfunktion
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Wer sind wir?

Schichtentwicklung

Machbarkeitsstudien | Vorserie

Produktionsanlagen
Konzeption | Umsetzung
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Kundenspezifische
Produktentwicklung!

Lohnfertigung

Kleinserie | Grofserie

Pulver
Design | Forderung



Wer sind wir?

Serienfertigung Schichtentwicklung
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Welche Technologie nutzen wir?
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Welche Technologie nutzen wir?
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Technologie - Vorteile

Okologisch “Kalten“-Beschichtungsprozess Einstellbare Schichtdicke Ortsselektive Schichten
]
]
V700

Okonomisch Inlinefihiger 3D Prozess Mehrlagige Schichten Vollflichige Schichten
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Technologie - Qualitdt durch

Prozesstiberwachung

=== Nickel-Diamant Pulver
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Stand der Technik
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Stand der Technik — Ubersicht

Formschluss - plasmaGRIP
Steigerung der Kraft- &
Drehmomentiibertragung

Leiterbahn - plasmaCONDUCT

Intelligente Gehduse durch
Funktionsintegration

© ecoCOAT GmbH; 2017

Ihr Anwendungsfall!

Trockenlot - plasmaBRAZE

Neue Materialkombinationen
verloten / verschweiflen

Heizleiter - plasmaHEAT
Gefrierschutz durch
Direktheizung



Beschichtung auf Textilien
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Beschichtung auf Textilien

Vlies
= 7Zn-Leiterbahn
= Beschichtungsdauer < 30s

SO e

Zyklische Referenz (Q) Zn-Leiterbahn Zn-Leiterbahn

Knickbelastungswechsel Phase1(Q)  Phase 2 (Q)

0 Zyklen 6 4 1,2

6000 Zyklen 6 57.000 9 l )
© Martin Schlenker, ITP GmbH ““'I'P ©
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Konzentration der Belegung moglich

htung auf Textilien
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Definierte Belegungsdichte
Beschichtungen mit anste

Antimikrobielle Oberflichen

Besch

© ecoCOAT GmbH



Wir sind mit Leidenschaft Ihr Partner fir
innovative Beschichtungen!

Kesselbodenstr. 4a +49 8166/99655-99  www.eco-coat.com P
D-85391 Allershausen  +49175/1636 183  e.flade@eco-coat.com < eCoCOAT



